
纺织行业标准《纬编机用输纱器》征求意见稿编制说明 
 

一、工作概况 

1、任务来源 

中华人民共和国工业和信息化部办公厅“关于印发 2022 年第二批行业标准

制修订和外文版项目计划的通知”（工信厅科函[2022]158 号）正式下达了“纬

编机用输纱器”标准的修订计划，计划号为 2022-0929T-FZ；该标准由中国纺织

工业联合会提出、全国纺织机械与附件标准化技术委员会（以下简称全国纺机标

委会）归口。 

2、主要工作过程 

在 2022 年 7 月标准计划下达后，开始进行准备工作。首先是成立标准制定

工作组，全国纺机标委会和中国纺织机械协会根据行业内“纬编机用输纱器”的

主要生产企业的实际情况以及国内市场等状况，确定由浙江太阳洲电气科技有限

公司、美名格-艾罗（太仓）纺织机械有限公司、慈溪市赛美格自动化科技有限

公司、泉州精准机械有限公司、泉州卜硕机械有限公司、飞虎科技有限公司、石

狮市宝翔针织机械有限公司、福建泉州凹凸精密机械有限公司、厦门兴全龙机械

有限公司、泉州恒毅机械有限公司、中国纺织机械协会等多家输纱器、电脑横机、

圆机制造企业组成标准制定工作组。 

3、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作。 

组长单位由中国纺织机械协会承担；组长单位的主要职责是：负责组织、召

集会议，与工作组各成员的协调联系、标准文本的编写、修改以及标准的征求意

见、标准的报批等多项工作，工作组成员单位的职责是参加工作组会，提供标准

修订意见和建议，同时进行标准指标的试验验证。 

4、各阶段时间节点及完成的工作 

在收集各家企业相关产品的企业标准和现行标准的基础上，由中国纺织机械



协会完成了《纬编机用输纱器》标准修订草案。并于 2022年 3月 14日，在浙江

宁波召开标准工作组会议，来自企业、院校、协会代表 30 余人参加了会议，代

表在会上对标准草案进行认真、细致的讨论，逐字逐句对文本进行了修改与补充，

会后根据工作组安排，3月 15日-5月 11日参与单位对输纱器张力适用范围、输

入功率、发射声压及噪音、储纱轮的外圆径向跳动等重要指标、参数进行测试，

并通过工作组汇总修改意见，形成了《纬编机用输纱器》征求意见稿。 

二、标准的制定原则和主要内容 

1、原则 

1）标准的编制格式按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准

的结构和编写》的规定进行编写。 

2）标准的总体水平要充分体现当前“纬编机用输纱器”的技术水平以及可

预期内的技术发展状况。  

3）标准的技术指标合理并具有可操作性。 

2、主要内容的确定 

1）基本参数表述方面，标准文件对积极式输纱器、消极式输纱器、张力控

制式输纱器做了规定。 

2）电气要求是输纱器工作的关键指标，标准文件对各类输纱器的电气要求

作做出了规定。 

3）输纱器与纱线接触部位的光滑程度影响输纱质量，对输纱器的导纱瓷件、

储纱轮工作表面的粗糙度、张力梳片、送纱辊表面要求作了规定。 

3）单纱张力波动量、传动带轮精度、送纱辊和储纱轮精度及表面硬度等对

输纱质量也有重要影响，所以也做出了相关规定。对各类输纱器的性能指标做了

补充修改： 

a) 绞盘式输纱器的张力范围由原来的 0.5-12cN，改为现在的 2-12cN； 

b) 退卷式输纱器的张力范围由原来的＞3cN，改为现在的＞1.5cN； 

c) 输纱量范围也做了相应修改； 



d) 储存式输纱器分为储纱轮转动的储存式输纱器及储纱轮静止的储存式

输纱器；其中新增储纱轮静止的储存式输纱器送纱速度≥720m/min、额

定转矩 0.05～0.5N.m、启动时间≤2.5s、转子温升≤35K、输入功率≤

50W； 

e) 新增摩擦式输纱器的适用纱线品种、适用纱线张力范围、输纱量； 

f) 新增绞盘式输纱器、储存式输纱器的储纱轮工作表面硬度≥HV400； 

g) 新增绞盘式输纱器、储存式输纱器的张力梳片表面硬度≥HV400； 

h) 新增退卷式输纱器送纱辊表面硬度≥HV400。 

5）基本参数如下表： 

项  目 

积极式输纱器 消极式输纱器 

张力控制式输纱

器 绞盘式输纱

器 

退卷式输纱

器 

储存式输纱器 摩擦式输纱

器 储纱轮转动 储纱轮静止 

适用纱线品种 

天然纤维、化

学纤维
a
 

氨纶丝 

天然纤维、化

学纤维
a
 

天然纤维、化

学纤维
a
 

天然纤维、化

学纤维
a
 

氨纶丝及包覆纱 

适用纱线张力 

范围 /cN 
2～12 ＞1.5 1～15 1～15 2～7 0.5～100 

输纱量 

（m/s） 
0.3～6.6 0.3～3.5 0～7 0～12 0～6 0～30 

a: 化学纤维中的含氨纶丝除外。 

三、主要试验（或验证）情况分析 

    浙江太阳洲电气科技有限公司、美名格-艾罗（太仓）纺织机械有限公司、

慈溪市赛美格自动化科技有限公司、泉州精准机械有限公司试验验证，试验数据

符合标准的要求。 

四、标准中涉及专利情况，应明确的知识产权说明 

本标准不涉及专利问题。 

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的积极效果等 



近年来，全球针织物期纤维消耗量比列不断增加，特别是纬编针织物应用场

景越来越广阔，纬编输纱器作为纬编针织机械的重要组成部分，其现行的行业标

准中的许多技术要求、指标已经落后于现在的技术及发展方向，如：原来的储存

式输纱器送纱速度只有 400 米/分钟，已经无法满足新型圆纬机的送纱要求，新

增加的储纱轮静止的储存式输纱器，其送纱速度已经达到 720 米/分钟，完全能

够满足并超出现在的送纱要求，大大提高了生产效率。 

输纱器作为纱线输送过程中的核心装置，输纱器的输出张力稳定性与输纱速

度，直接决定织物的质量与生产效率；它的质量和标准化水平直接关系到其产业

的进一步拓展和升级。纬编输纱器行业标准的修订对提升国内智能制造装备水平，

促进新材料产业转型升级，带动相关产业发展，提高国际竞争力，具有重要意义。 

六、与国外样机对比情况采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外

同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、

样机的相关数据对比情况 

无相对应的国际和国外标准， 

与国外机器对比： 

项目 本标准 国外 

适用纱线张力 

范围 /cN 

积极式输纱器（绞盘式） 2～12 2～12 

积极式输纱器（退卷式） ＞1.5 ＞1.5 

消极式输纱器(储存式) 1～15 1～15 

消极式输纱器(摩擦式) 2～7 2～7 

张力控制式输纱器 0.5～100 0.5～100 

输纱量（m/s） 

积极式输纱器（绞盘式） 0.3～6.6 0.3～6.6 

积极式输纱器（退卷式） 0.3～3.5 0.3～3.5 

消极式输纱器(摩擦式) 0～6 0～6 

张力控制式输纱器 0～30 0～30 

最高送纱速度 / 

(m/min) 

储存式输纱器（储纱轮转动） 420 420 

储存式输纱器（储纱轮静止） 720 720 

额定转矩 / N.m 
储存式输纱器（储纱轮转动） 0.025～0.05 0.025～0.05 

储存式输纱器（储纱轮静止） 0.05～0.5 0.05～0.5 



七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准属于纺织机械领域针织机械相关的纬编机用输纱器。本标准适用于加

工纬编针织物的圆型与平型纬编机用的输纱器。“纬编机用输纱器”标准规定的

内容与其他行业和领域没有直接关系；与现行的国家标准、行业标准均无交叉、

重复关系。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准性质的建议说明 

推荐性行业标准。理由：本标准项目将提高或增加多项技术指标，以高标准、

高起点推动技术革新，促使纬编机用输纱器的规范化、自动化发展，满足客户的

现在及未来的需求。因此，本标准的修订有利于规范行业合理竞争，引领行业良

性发展。本标准为纺织机械领域针织机械大类中的纬编机用输纱器产品标准，对

人体健康及周围环境没有直接的危害；故建议该标准为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

本标准一经发布，在中国纺织机械协会和全国纺织机械与附件技术委员会标

准化技术委员会协调推进下，有针对性地开展《纬编机用输纱器》的宣贯和集中

培训，增强输纱器制造企业实施标准的自觉性。 

十一、废止现行相关标准的建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实

施日期） 

无。 

十二、其他应于说明的事项 

本标准的内容较全面、科学地反映了当前国内“纬编机用输纱器”的技术水

平；技术指标合理并具有可操作性以及一定的先进性；标准的编制符合相关的要

求。 

本标准规定的技术指标为国内先进水平。 

 



纺织行业标准《纬编机用输纱器》修订工作组 

2023年 5月 10日 

 


