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	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 分类和主要参数
	4.1　 分类
	4.1.1　 按用途
	化纤长丝倍捻机、短纤维倍捻机、真丝倍捻机、工业丝倍捻机。
	4.1.2　 按层数
	双层型、单层型。
	4.1.3　 按卷绕成型方式
	4.1.4　 按锭子传动方式
	4.1.5　 按锭子引纱方式

	4.2　 主要参数

	5　 要求
	5.1　 机械传动系统
	5.1.1　 机器运转平稳，应无异常振动和声响。
	5.1.2　 单锭电机轴承温升应不超过40℃，其他轴承温升应不超过20℃。
	5.1.3　 润滑系统润滑良好，应无渗油、漏油现象。

	5.2　 锭子及龙带
	5.2.1　 锭子符合FZ/T 92054的规定要求。
	5.2.2　 锭子在转动时不应有明显的上下窜动现象。
	5.2.3　 刹车后锭子启动时间≤5s。
	5.2.4　 龙带运行平稳，应无明显跳动和上下窜动。

	5.3　 卷绕系统
	5.3.1　 过纱通道表面应光滑，运动部件应转动灵活。
	5.3.2　 摩擦辊轴外圆的径向圆跳动公差≤0.35mm。
	5.3.3　 超喂罗拉轴外圆的径向圆跳动公差≤0.40mm。
	5.3.4　 往复导纱机构运行平稳，应无明显顿挫现象。

	5.4　 气动控制系统
	5.4.1　 各气动元件连接处应无明显漏气。
	5.4.2　 气动抬升系统断纱延时抬升时间3～30s，满足最大抬升2.5kg。
	5.4.3　 气动引纱系统在0.6MPa时,引纱时间≤4s。

	5.5　 电气设备和安全性能
	5.5.1　 各监测和自停机构动作准确、灵敏、可靠。
	5.5.2　 电气设备的连接和布线，应符合GB/T 5226.1-2019中13.1的规定。
	5.5.3　 电气设备的导线标识，应符合GB/T 5226.1-2019中13.2的规定。
	5.5.4　 电气设备保护联接电路的连续性，应符合GB/T 5226.1-2019中18.2.2的规定。
	5.5.5　 电气设备的绝缘性能，应符合GB/T 5226.1-2019中18.3的规定。
	5.5.6　 电气设备的耐压试验，应符合GB/T 5226.1-2019中18.4的规定。

	5.6　 功率消耗
	空车运转时主电机功率消耗应符合表5的规定。

	5.7　 噪声
	空车运转时全机噪声(发射声压级)应符合表5的规定。

	5.8　 锭速不匀率
	空车运转时锭速不匀率应符合表6的规定。

	5.9　 外观
	5.9.1　 产品的外观件表面应平整、光滑，接缝平齐。
	5.9.2　 紧固件应进行表面处理。
	5.9.3　 表面经镀覆或化学处理的零件，色泽应一致，保护层不应有脱落或露底现象。
	5.9.4　 各类电线、管路的外露部分应排列整齐、安装牢固。
	5.9.5　 产品的涂装应符合FZ/T 90074的规定。


	传动形式
	项目
	单锭电机传动
	龙带集体传动
	≤0.3%
	短纤维倍捻机≤1%
	化纤长丝和真丝倍捻机≤0.5%
	锭速不匀率
	6　 试验方法
	6.1　 检测方法
	6.1.1　 轴承温升(5.1.2)用0.5级精度的表面温度计在轴承外壳处检测。每台每侧各抽检3处，取最大值为检测结果值。
	6.1.2　 刹车后锭子启动时间（5.2.3）用秒表和闪光测速仪检测。每台每侧各抽检3锭，以松开刹车开始计时，到锭速达到8000r/min为止，取最大值为检测结果值。
	6.1.3　 外圆径向圆跳动公差(5.3.2、5.3.3)用百分表检测。每台每侧各抽检3处，测量二轴接口处跳动，取最大值为检测结果值。
	6.1.4　 气动抬升系统断纱延时抬升时间（5.4.2）用秒表检测。每台每侧各抽检3锭，以纱线断头瞬时开始计时，到卷绕筒纱脱离摩擦辊为止，取最大值为检测结果值。
	6.1.5　 气动引纱系统引纱时间（5.4.3）用秒表检测。每台每侧各抽检3锭，以气动引纱系统启动开始计时，到纱头飘出为止，取最大值为检测结果值。
	6.1.6　 电气设备的连接和布线(5.5.2)，按GB/T 5226.1-2019中13.1的规定，目测接线是否牢固，两端子之间的导线和电缆是否有接头和拼接点，电缆和电缆束的附加长度是否满足连接和拆卸的需要等。
	6.1.7　 电气设备导线的标识(5.5.3)，按GB/T 5226.1-2019中13.2的规定，检查导线的每个端部是否有标记；如果用颜色作导线标记时，应符合标准的规定。
	6.1.8　 电气设备的保护联接电路连续性(5.5.4)，按GB/T 5226.1-2019中18.2.2的规定测试(测试数据判定按GB/T 5226.1-2019附录G的规定)。
	6.1.9　 电气设备的绝缘性能和耐压试验(5.5.5、5.5.6)，按GB/T 5226.1-2019中18.3、18.4的规定，用兆欧表和耐压试验仪测试。
	6.1.10　 主电机功率消耗(5.6)用三相瓦特表检测。
	6.1.11　 全机噪声(发射声压级)(5.7)，按GB/T 7111.1和GB/T 7111.4的规定用精密声级计测试。
	6.1.12　 锭速不匀率X(5.8)用闪光测速仪检测，按式(1)计算：
	6.1.13　 其余项目，感官检测。

	6.2　 空车运转试验
	6.2.1　 试验条件
	6.2.1.1　 试验环境条件：温度15℃～30℃、相对湿度30%RH～80%RH。电源电压220V±22V、380V±38V,频率50Hz±0.5Hz。
	6.2.1.2　 试验时间：连续4h。
	6.2.1.3　 试验速度：见表5。

	6.2.2　 检验项目


	7　 检验规则
	7.1　 出厂检验
	7.1.1　 制造厂每批产品至少抽出一台进行全装，并需经空车运转试验。
	7.1.2　 每台产品须经制造厂质检部门进行出厂检验合格后方可出厂，并附有制造厂质检部门开具的产品合格证。
	7.1.3　 检验项目：见5.1、5.2.2-5.2.4、5.3-5.5、5.9。

	7.2　 型式检验
	7.2.1　 产品在下列情况之一时，应进行型式检验：
	7.2.2　 检验项目：第5章。

	7.3　 组批
	7.4　 抽样方法
	7.4.1　 出厂检验：在每批中随机按10%的比例抽样，若抽样不足1台时则抽取1台。
	7.4.2　 型式检验：在出厂检验合格的产品中随机抽取1台。

	7.5　 判定规则
	7.5.1　 出厂检验
	7.5.2　 型式检验


	8　 标志、包装、运输和贮存
	8.1　 标志
	8.1.1　 产品铭牌按照FZ/T 90089.1和FZ/T 90089.2的规定。
	8.1.2　 包装储运的图示标志按照GB/T 191的规定。

	8.2　 包装
	8.3　 运输
	8.4　 贮存


